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FBL-300/L/MC
FBL-360/L/MC

Tornos CNC Series de guia prismatica
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Series de guias prismaticas
Tornos CNC qi o  STarecy
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SIEMENS

Interpolacion

cilindrica
u? \ / Con pantalla de 10,4” para un facil manejo.
2 Shop Turn opcional con sistema operativo integrado.
: S | % Programacion final sin implementacion de G code.
3 Interpolacion de

coordenadas polares (eje C)

e Simulacién dinamica
en doble ventana

e Simulacion de pieza
final en 3D (opc.)

e Vista de seccion en
3D (opc.)

Manual Guide i (opc.)
Edicion interactiva con
simulacién 3D disponible
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Serie FBL-300/360/L Diagrama del sistema Diagrama del sistema Diagrama del sistema Diagrama de par de Especificaciones Accesorios estandares y
Disefio y sistema de FBL-300/L FBL-300/360/L/MC FBL-360/L/MC husillo opcionales

transmision de husillo

Caracteristicas

e Modelo de guia prismatica de alta
resistencia ideal para el
mecanizado de piezas pesadas a baja
velocidad.

e Entorno de trabajo 6ptimo gracias a la
ultima versién de los controles FANUC
Serie Oi y a una pantalla LCD estandar
para la obtencion de gréficos y funciones
de alta resolucion.

e Guia prismatica de alta rigidez con guia
de deslizamiento ranurada y red de
lubricacion de alta precision para obtener
la mayor eficiencia de transmision.

e Estructura de la bancada inclinada a 45°
con centro de gravedad bajo para una
mayor precision en el mecanizado.



Diagrama del sistema del FBL-300/L

Serie FBL-300/L
Serie FBL-360/L Sistema de herramientas del FBL-300 e

Cufa coénica Eloque de montaje
N2
=

Bloque de fijacién

Herramienta frontal/DlI @
025 % % ]

Sujecién frontal

©
Herramienta frontal/DE
025

Herramienta mandrinar 40 %

28/ 010/ 012/
Herramienta mandrinar % T Q\&l/) “Casquilo | 216/ 020/ 825/ 832
reductor p 4
W& —
- MT#2 >
Broca de taladrado % @\ Casquillo de | MT#3 Soporte barra
broca mandrinar 240
28/ 010/ 012/
Casquillo
Herramienta mandrinar % i Q‘?\)// reduc(‘;tor 016/020/ 025/
PE largo 232
Tapa @40

Soporte barra Torreta de 10 posiciones

/
- 025/ 232 drinar 832 d ‘ LS-250SV / LS-250H
Broca alta vel. % @ mandrinar @ w

motor a baja velocidad (2500 T
rpm) para unas mejores

Sistema de Casquillo
contrapunto broca en U PE Soporte barra mandrinar
programable ®
Herramienta frontal/DE ~~ —1 PE
025 Soporte herr. frontal/DE m
e Estructura de alta rigidez para
una mejor capacidad de
absorcion de vibraciones. s <9
Herramienta frontal/DE Ej' —I PE
. . e Programa de carro del eje Z 025 Soporte herr. frontal/DE N
Sistema de husillo de alta para el control automatico del
precisic’)n movimiento del contrapunto
(opcional en el FBL-300).
El disefio del husillo con rodamientos de tipo e Arbol giratorio opcional para soportar cargas de trabajo mayores.
pinza proporcionan una mejor precision y mayor
vida util que un disefio convencional. Interferencias de herramientas del FBL-300 Unidags
A 40 Recorrido eje X 290 440 40 Recorrido eje X 290
Sistema de 2286 220 255 35 10,0
transmision del 02079 £210.9 =]
husillo de alto par % ’ >
<3 /é
.@ 7/,
e Caja de cambios de dos / \ //40
etapas para una mayor | ! ,
rapidez de cambio a alto par \ 40 \

propiedades de torneado de o o o814 s \ , ! e
324 =: - , @ E \ T LAY /’ 2 -
Torreta de alta potencia alto par (FBL-360/L). = b \ ARG =
P N \/\7/ 0260.6 ¢ 7YX 1612210
« Sistema equipado con una potente torreta ° .Correte_l trapezoidal dg g!ta i.ntensidad para un agarre sélido sin d(-?slizamiento. N 2310 f/ #2331
hidraulica integrada por piezas de alta rigidez Dispositivo de transmision integrado de baja generacién de ruido y buena ) ] ) . , ) _ )
para el mecanizado conforme a los requisitos mas transmision térmica para una radiacion 6ptima. Facil mantenimiento y ajuste. Estandar: 10 herramientas + mandril de 10 Opcional: 12 herramientas

estrictos de eficiencia de piezas pesadas.

e Torreta de 12 posiciones disponible.

03 04



Diagrama del sistema del FBL-300/360/L/MC

Estructura de husillo del FBL-300 Area de mecanizado del FBL-300 Interferencias de herramientas del FBL-300MC Area de mecanizado del FBL-300MC
Unidad: mm
H 196 640 450 212.9 640 Recorrido del eje Z Unidad: mm
_ c ﬂ’i} Recorrido del eje Z c ﬂ’i} 89.9 640 —
I Disefio de estructura con virolas Lf 140 - \ [ - ‘E -
\\\ 2% g L4 2 =
’};-’%?c_, 22 o 163 729.9 —
%\‘ \ 60,103 554.9
46 594 N A % ||| |s2 508.9 100,
7 e N\ s 616.9 B UL | 44
| o 77 , N i 729.9 S i
- l PR S = .
%ﬁ ~_L§f/ | /// S Sl S | o 8
0 @ 7/\\\1\ ,/ - e/e“?@o ] 2 3 154 [=}
MkND RIL[10] & eR,ZCQ e \/7:’;/ @ IF N 8 &
I o / MANDRIL 0" [ || | =
| e < e : e EHp %{%&:& 4 %Rmm
I = 9 40 a g el T H 2 del eje X
@ S = | 268 83
[ 290 60| | 30 185 |70 195 95
113 |43/ | 120 550 Avance contrapunto 137 | 290 79 72.163 s
79 | 110.9 747.5 178.4 _|_130 550 104.8
Avance contrapunto
Sistema de herramientas del FBL-360
Sistema de herramientas del FBL-300MC VDI-40 Herramienta frontal Blogue montaje —
032mm l/
% ] [ B3-40x25 @ o %@ Soporte frontal Soporte
Casquillo reductor — Herramienta frontal frontal/DI
ZW _ 08-040  25x25mm b 32mm ’ Casquillo barra
210-240 B7-40x25 % Herramienta ®) mandrinar
212-940 i 28/10/12/16/20/25/32/40
<2\ 516-040 mandrinar
% —+ & 220040 N C3-40x25 > 2 '\ Casquillo ‘/@ Soporte barra
225-940 o - N7 Z S drinar/b .
2 W Broca broca Q% mandrinarbroea 14 rreta de 10 posiciones

% 232-940
_ LS-320
Casquillo reductor % Casquillo
Broca en U

e broca en U PE
— MT2 —
Zﬂy @é MT3 E2-40x40

220/25/32/40

Interferencias de herramientas del FBL-360 Estructura de husillo del FBL-360

— E4-40xER32
12 HERRAMIENTAS i Disefio de estructura con pinza
% Tipo NN
L DA40-548032 &SV :
& e
ZW o
Pinza @
ER-32 (92-220) L— BR4054803290 — r$
3|_8
s s

Pinza
— 29.40K B
y ET1-32 (M2-M24) ®>
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Diagrama del sistema del FBL-360/L/MC Diagrama de pares de husillo

Area de mecanizado del FBL-360MC Interferencias de herramientas del FBL-360MC

Area de mecanizado del FBL-360 Area de mecanizado del FBL-360L Unidad
nidada: mm
137 820 257 820
Recorrido del eje Z Recorrido del eje Z 95|
2100 ‘
145 Recorrido del eje Z 95 =] = Diametro max. corte 8452
N , 305 (MANDRIL 127)
[t) i Nariz husillo
—‘ ~ 8 115.7 2383
. e S— > — 8 10122 <
| S — ‘ &N
V‘ < 1 T w| [H A
QS & — &|Recorrido d o | Recorrido =2 Sy A
H ™ N | del eje X 2026 Longitud maxima de corte & 5 I B L. 1 = Q \ \
mﬂ % Q & | del eje X 9 = S) H% =S R " 0 /
= ecorrido ,
§ < —— 7, \Lm_mu qﬂl{aﬂ% ’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ s ———.- “*QH]H H gg' L S 02 | ° 9 del eje X / // ,’/
I 3 & 3 3 lal | 10 e NS AN [ A
Q == i . q ¥ 7 A, NG _ s
137 120 2000 Avance contrapunto S =] éﬂ E S S NS . 94
Avance manguito j_ijj O N ’
214 120 820 Avance base contrapunto 2300 122 |51
Avance manguito ‘
2136 |120 820 1043 50 320
Avance manguito Avance base contrapunto ‘
Sistema de herramientas del FBL-360MC VDI-50
Par de husillo del FBL-300/L/MC Par de husillo del FBL-360/L Par de husillo del FBL-360MC
% — — B3-50x32 @ — K w w
25 30 30
26 kW 22 kW
% - 20 18,5 kW 25 A - (ratio 30 min) 25 XS i ik i S L= (ratio 30 min)
— 4| ~=._|/(ratio 30 min) &/ s &/
. 2x32 ~S 15 ; < 7 + 22 kW S ) 18,5 kW
% Casquillo reductor 32x32mm B7-50x32 §’J 10 Y] 20 T 7 (continuo)  %° : 7 (continuo)
210-950 NS : i 15 kW SR / & f
0,9 212-050 S /4 (continuo) q &L 15 e
— QF e16-950 — 8 X VSTl A ' o
320-¢50 ” Potencia 4 A v & Potencia Ao | 7| /N Potencia p IN
225-350 L C3-50x32 > salida RIS salida 10 A salida 10 7
232-050 . J ; Vs b
— 240-250 E 5 - ‘7/ 5
B 1 " "l II
Casquillo reductor 10 287 1725 2500 10 100 \250 25 1500 2500 10 2875 1000 2500
< MT2 —
. MT3 Velocidad del husillo (rpm) Velocidad del husillo (rpm) Velocidad del husillo (rpm)
MT4 E2-50x50 @
ﬂ — — Par herr. eléctrica del FBL-300MC Par herr. eléctrica del FBL-360MC
N-m(Kg-m) KW N-m(Kg-m) kW
% _ - o 60 6 60 12
E4-50xER40 F il ittt ettt it [es SSkW
50 ": 5 (ratio 30 min) 50 10
: 4778 |mmm=
% B / (4.88) -T\‘
. - 12 HERRAMIENTAS 40 3 4 kW L] S o e —— 18 75KW
DA50-548040 @‘?" B8 t=t=A {contino) 0 J"\‘ ST (ratio 30 min)
> Potencia _ - 7 / N : Potencia :"‘ “‘\ 0 sskw
@ salida (34 ra vi oo salida H / v (continuo)
20— SELON 2 20|+ | ‘Q Jd4
% Egz“ao( +026) L BR5054804090 @ — o / S~ 1 . / \ i
-40(23-0 J/ J ——e.__
\
0 0 0 0
0 1000/ 2000 3000 4000 5000
1500
Velocidad del husillo (rpm) Velocidad del husillo (rpm)
Pinza 29.50K ®>
ET1-40(26-217)
08

07



Especificaciones Accesorios estandares y opcionales

@ Estandar A\ Opcional

[ ] [ ] [ ]

Didmetro sobre bancada | mm 654 654 654 770 770 770 Plato hidraulico 10 - - -
” Plato hidraulico 12” = = = ° [ ®
Diametro sobre carro | mm 418 418 418 550 550 550 :
Garras duras (juego) 10"x1 10"x1 10"x1 12"x1 12"x1 12"x1
Diametro max. corte mm 510 390 510 570 452 570 Garras blandas (juego) 10"x1 10"x1 10"x1 12"x1 12"x1 12"x1
Longitud max. corte mm 594 554 1554 762 739 2026 Torreta hidraulica d - d ° - °
: Servotorreta A () A A ® A
Dist. entre centros mm 748 748 1708 1020 1020 2300 Soporte de barra mandrinar 5 A 5 5 A 5
Nariz de husillo ASA | A28 A2-8 A2-8 (A28 (A2-11)| A28 A28 (A2-11) Soporte frontal 2 A 2 2 A 2
Tamafio de plato inch | 10(12) | 10(12) | 10(12) 12 12 12 Casquillo herramienta (juego) 1 A 1 1 A 1
Soporte herr. de corte DE - A - - A -
Diametro rod. husillo mm 88 88 88 105 (134) 105 105 (134) Sistema de refrigeracion ° ° ° ° ° °
Velocidad husillo rpm 2500 2500 2500 2500 2500 2500 Tanque de refrigeracion movi ) ) ) ) ) ()
Set anclaje y nivelacién [ () () () () °
Motor de husillo (cont./30) | kW | 15/185 | 15/185 | 15/18.5 22/26 18.5/22 22/26 _ ©y
Sistema de engrase - - - - - -
Diametro max. barra mm 77 77 7 91 (115) 91 91 (115) Sistema central lubricacion ° ° ° ° ° °
Recorrido eje Z mm 640 640 1600 820 820 2100 Lampara de trabajo ° ° ° ° ° °
: : Pedal plato hidraulico ® ® (] (] (] (]
Recorrido eje X mm 290 290 290 320 320 320 : :
Kit de herramientas ® () () () [ [ )
Avance rapidoeje Z  M/min 20 20 18 18 18 15 Manual ° ° ° ° ° °
Avance rapido eje X | M/min 20 20 18 18 18 15 IRRRe virutas hd b hd ht ht bt
Punto giratorio ® () () o () (]
Sistema herramientas - VDI-40 - - VDI-50 - Contrapunto programable A A A ° ° °
N° herramientas 10 (12) 12 10 (12) 10 (12) 12 10 (12) Piloto indicador de 3 colores A A A o ° °
Enfriador de aceite
Tamano herr. torneado| mm 25x25 25x25 25x25 32x32 32x32 32x32 et ht et et e e
Caja de cambios (2 etapas) A - A ° - )
Tamafio herr. mandrinado, mm 40 40 40 50 50 50 Recogedor de piezas i i i i - -
Recorrido contrapunto | mm 550 550 1510 820 820 2008 Sonda herramientas manual A A A A A A
: 5 Sonda herramientas automatica A A A A A A
Salida cafia contrapunto| mm 130 130 130 120 120 120 _
Separador de aceite A A A A A A
Diametro cana contrapunto | mm 90 90 90 110 110 110 Refrigeracion micro niebla A A A A A A
Cono interior contrapunto, MT 5 5 5 5 5 5 Transformador A A A A A A
Accesorios de seguridad CE A A A A A A
Avance contrapunto Hidraulico | Hidraulico | Hidraulico | Hidraulico | Hidraulico | Hidraulico o
Puerta automatica
S _ A A A A A A
Posicionamiento contrapunto Manual Manual Manual Program. | Program. | Program. (acc. neumatico)
Dimens. (L*An.*Al.) M | 35x1.9x2  3.5x1.9x2 | 4.5x1.9x2 |4.4x2.1x2.2 | 4.4x2.1x2.2 5.8x2.2x2.2 BREEEIpEte! contrapunto A 4 A A A A
— Alimentador barras/Interfaz - - - - - -
Peso de la maquina | bikg | 5800 5800 9000 8880 8880 12760 e N N 5 ) - .
m Las especificaciones estan sujetas a modificaciones sin previa notificacion. Pistola sopladora de aire A A A A A A




