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Diagrama del sistema FCL-140

Serie FCL-140/A
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Serie FCL-200/S/HT/MC

FCL-200

Torreta cambio
herramienta hidraulica de
alta velocidad y precision

Capacidad para 10 herramientas.
Cambio de herramienta en 0,3
segundos. Precision de repetibilidad
de hasta 0,002 mm.

Diagrama de par de husillo del FCL-200
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FCL-200MC
Sistema potente de
fresado y torneado

Integra lo Ultimo en sistemas de
seleccion de herramientas, la
servotorreta mas rapida,
posicionamiento de embrague de 3
discos y bloque hidraulico rapido.
Cambios de herramienta en 0,2
segundos.

Mecanizado integrado de alta
eficiencia con gran potencia de
taladrado, fresado, torneado vy
tronzado y capacidad de retoques
finales de fresado.

FCL-200MC
Sistema de indexacion del
husillo CS de alta precision

Husillo de indexado CS de alta
precision accionado por un servomotor
de alta precision CS, con un encoder
independiente de alta resolucion.

FCL-200
Sistema de husillo de alta
precision

Husillo resistente con rodamientos
angulares de bolas de 100 mm de
alta precision para un mecanizado
exacto.

Sistema de herramientas del FCL-200/HT/MC

Unidad: mm

Sistema de herramientas del FCL-200 () Especificaciones del FCL-200HT entre paréntesis

=)

Herramienta frontal
020 (025)

Bloque de cufia

Herramienta frontal

020 (025) / Soporte frontal 5
T
(232) © —
232 (240)

232 (240)

216 Soporte barra
Casquillo barra 212 mandrinar
mandrinar

- | 216
28

Herr. mandrinar

(SIS
N N
o o,

Herr. mandrinar _X)

' (MT#3)
Casaquillo broca mzf Disco de 10 posiciones
Broca taladro o v o
(032) 232 (240)

Soporte broca en U

AR

Casquillo 7 225
& Iz
— 216

Broca alta vel.

Sistema de herramientas del FCL-200MC
E 7* B3-30*20 §\§\\>

% — Casquillo reductor —,
— o8 20x20mm e
-30* L
B7-30"20 §4

% 2 o 5
% g;g ®>

025 L ¢3-30720 i?/// _
Casquillo de broca — )
<2 MT1 E2-30*32
S w2 >
— E4-30*ER25

Disco de 12 posiciones

DA30-548025
Q

% Pinzas
g F ER-25 (21 - 216)

Pinzas
ET1-25 (M1-M10)

— BR30-54802569

29.30K



Diagrama del sistema FCL-200/S/HT/MC

Estructura de husillo del FCL-200/HT/MC
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Serie FCL-300/P/MC

FCL-300/P

Torreta cambio de
herramienta hidraulica
de alta velocidad y
precision

Capacidad para 10 herramientas.
Cambio de herramienta en 0,3
segundos. Precision de
repetibilidad de hasta 0,002 mm.

FCL-300P
Sistema de husillo de alta
precision

Husillo con rodamientos de bolas NN de 2
columnas y alta rigidez en ambos extremos.
Husillo intermedio con rodamientos
angulares de bolas de 130 mm de alta
precision para el mecanizado de piezas
pesadas a baja velocidad.

FCL-300MC
Sistema potente de
fresado y torneado

Integra lo ultimo en sistemas de
seleccion de herramientas, la
servotorreta mas rapida,
posicionamiento de embrague de 3
discos y bloque hidraulico rapido.
Cambios de herramienta en 0,2
segundos.

Mecanizado integrado de alta
eficiencia con gran potencia de
taladrado, fresado, torneado vy
tronzado y capacidad de retoques
finales de fresado.

FCL-300MC
Sistema de indexacion del
husillo CS de alta precision

Husillo de indexado CS de alta
precision accionado por un servomotor
de alta precision CS,
con encoder
independiente

de alta resolucion.
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Sistema de herramientas del FCL-300/MC Accesorios estandares y opcionales

@ Estandar A\ Opcional

Sistema de herramientas del FCL-300 Unidad: mm ) _ . . . _
MODELQ
° ° - - - - -

_ ’5’0‘ Bloaue de cufia Plato hidraulico de 6”

Herramienta frontal |I q R -dréulico de 8” A A ® ® ® - -
n Plato hidraulico de 10” - - - - - ° °

- @ _ Garras duras (juego) 6"x1 6"x1 8"x1 8"x1 8"x1 10"x1 | 10"x1

Herramienta frontal / Soporte frontal & Garras blandas (juego) 6"x1 6"x1 8"x1 8"x1 8"x1 10"x1 10"x1
& ok T -hidréulica ° ° ° ° = ° -
232 ° — Servotorreta A A A A - A -
% 025 _ Torreta eléctrica VDI 5 ; i - ° i A
Herr. mandrinar g?g Soporte de barra mandrinar 1 5 4 5 - 5 -
040 gﬂeaﬁ guito barra 212 fnc;?m%rrtui:f .;To y ‘ - frontal 1 2 1 2 - 2 -
‘é o & 210 /‘ Casquillo de herramienta (juego) 1 1 1 1 - 1 -
Her mandrinar € o8 ' Disco de 10 posiciones _ Soporte de herr. de corte de DE 1 - - - - - -
MT#3 Soporte de herr. bidireccional 1 - - - - - -
g Lasaquillo broca & I mMTH2 - de herr. eléctrica radial o = - - A - A
Broca taladro Soporte de herr. eléctrica axial - - - - A - A
232 - de refrigeracion () () [ J [ ) [ ) [ J [ J
225 / Tanque de refrigeracion movil () () () () 0 () ()
Broca alta vel.%?casq“"Io @ j g?g Soporte broca en U 940 Q% — anclaje y nivelacion o ® ® ® ) ) )
e e/ Sistema de engrase A A A A A A A
- centralizado de lubricacion () () () ) ) () ()
Lampara de trabajo o [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
-ara plato hidraulico () () () () () o [
Sistema de herramientas del FCL-300MC Kit de herramientas o o ) ) o o o
- [ J [ J [ J [ [ ] [ J [ J
% ] _ B3-40*25 ’\‘\tf _ Extractor de virutas ° °® °® °® ° ° °
25x25mm % _ ANE iratorio MT3/MT4 - A A ° ° ° o
% ] ‘ S Contrapunto programable - - - A A A A
Casquillos reductores B7-40*25 %\’4 -dicador de 3 colores A A A A A A A
_ g%’?ggo \?’ Recogedor de piezas A A A A A A A
% T \@?/) 212-040 ~ A erramientas manual A A A A A A A
Q Z;giﬁig L C3-40*25 @\’ — Sonda herramientas automat. A A A A A A A
825-040 i?;f or de aceite A A A A A A A
— 032-040 Refrigeracion micro niebla A A A A A A A
Casquillos reductores rmador A A A A A A A
M @ MT2 Accesorios de seguridad CE A A A A A A A
Q) wms E2-40°40 e A A A A A A A

umatico)

Micro de pedal del contrapunto A A AN A A A A
% ador de barras/Interfaz A A A A A A A
% Plato de pinza A A A A A A A
] . soplado de aire A A A A A A A
% FA-40ER2 Enfriador de aceite A A A A A A A

3
- DA40-548032 \\’
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Especificaciones

-_ FCL-140A | FCL40 | L2008

Diametro max. corte

Tamafio de plato

Velocidad de husillo

Recorrido eje Z

Avance rapido eje Z

Diametro sobre bancada 470 470 470
sobre carro mm 140 284 284
mm 280 260 250
max. corte mm 290 290 266
Distancia entre centros mm - 397 419
husillo ASA A2-5 A2-5 A2-6
inch 6 6 8
husillo mm 57 B/ 62
rpm 6000 6000 4500
husillo kW 7.5/ 11 7.5/ 11 7.5/ 11
Descentramiento husillo mm 0.003 0.003 0.003
max. barra mm 45/52 (opc) 45/52 (opc) 52
mm 320 320 320
eje X mm 320 150 150
m/min 30 30 30
apido eje X m/min 30 30 30
Numero de herramientas 5 ( acople ) 10 8
e herr. torneado mm 20 x 20 20 x 20 25 x 25
Tamafio de herr. mandrinado mm 32 32 32
de contrapunto mm - 250 250
Salida cafa contrapunto mm - 80 80
cafa contrapunto mm - 70 70
Cono interior contrapunto MT - 4 4
ontrapunto - Hidraulico Hidraulico
Posicionamiento del contrapunto - Manual Manual
nes (L*An.*Al.) M 21x16x1.6 21x1.6x1.6 21x16x1.6
Ib/kg 5940 /2700 6160 / 2800 6160 / 2800

Peso de la maquina

B Las especificaciones estan sujetas a modificaciones sin previa notificacion.

FCL-200 FCL-200HT | FCL-200MC FCL-300 FCL-300P FCL-300MC

470 470 470 600 600 600
318 318 318 338 338 338
292 300 196 450 450 330
500 479 444 700 700 669
620 620 620 810 810 810
A2-6 A2-6 A2-6 A2-8 A2-8 A2-8
8 8 8 10 10 10
62 62 62 88 88 88
4500 3500 4500 3000 2500 3000
7.5/11 11/15 55/7.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5
0.003 0.003 0.003 0.003 0.003 0.003
52 52 52 77 77 77
520 520 520 762 762 762
176 176 161 260 260 260
30 30 30 24 24 24
30 30 30 20 20 20
10 10 12 10 10 12
20 x 20 25x 25 20 x 20 25 x 25 25x 25 25 x 25
32 40 32 40 40 40
450 450 450 627 627 627
100 100 100 120 120 120
75 75 75 85 85 85
4 4 4 4 4 4
Hidraulico Hidraulico Hidraulico Hidraulico Hidraulico Hidraulico
Manual Manual Manual Manual Manual Manual
2.8x1.7x1.6 28x1.7x1.6 28x1.7x1.6 3.6x1.8x1.8 3.6x1.8x1.8 3.6x1.8x1.8
8487 / 3850 8598 / 3900 8487 /3950 11000 / 5600 11000 / 5600 12570/ 5700
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